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ry CHAINE D'INFORMATION
Connaissance:

2. La fonction TRAITER

Cette fonction est assurée par le « cerveau » du système appelé PAR-
TIE COMMANDE qui gère I'ensemble des informations. Elle est « PRO-
GRAMMEE » de façon à gérer la succession des opérations en donnant
des ordres à la chaîne d'énergie ou des messages à I'opérateur en fonction des différents
comptes-rendus ou consignes.
La grande majorité des systèmes industriel est commandée par un AUTOMATE PROGRAMMA-
BLE INDUSTRIEL (A.P.l.) ou, parfois, par un ordinateur. Pour les systèmes de grande diffusion
telles que les machines à laver, la partie commande se résume à un module ou une CARTE
ELECTRONIQUE plus ou moins complexe.
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3. La fonction COMMUNIQUER

%Cette fonction se résume généralement à informer I'opérateur sur l'é- +lco't't'sÀu**J
tat du système (et i ou de sa matière d'oeuvre), sur les actions à réaliser,
voir pour alerter sur certains défauts ou problèmes. Les composants permettant de réaliser
cette fonction sont des voyants, des écrans, des buzzers ou hauts parleurs, etc.
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Certains systèmes nécessitent aussi d'être interconnectés avec des périphériques limfrimantes, 
I

fax...), avecd'autres systèmes automatisés (comme dans des chaînes de fabrication) ou 
]avec des ordinateurs (pour de la supervision). 
]

lls utilisent pour cela des protocoles de transferts normalisés et des liaisons physiques câblées 
I

ou sans fil {réseaux locaux, hertziens, wifi, Bluetooth...). 
I
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Les informations quitransitent dans les systèmes automatisés sont de 4 types : 
I

I. Les consignes : C'est l'opérateur qui communique avec le système par l'intermédiaire d'un 
Ipupitre. 
I. Les signaux : C'est le système qui communique avec I'utilisateur par I'intermédiaire du pupi- 
|tre. 
I. Les ordres : C'est une information interne au système qui permet de commander les diffé- 
|

rentes opérations nécessaires à la réalisation de la tâche. 
I. Les comptes rendus : Ce sont des informations internes au système qui permettent de 
I

connaître son état et l'état de la matière d'æuvre pendant tout le fonctionnement. 
I


